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Otomatik
Yukleme Sistemi

Saglam Sase
Yapisi

Teknik Ozellikler
GENEL BILGILER TH-6012 TH-6016 TH-6020 TH-6035
Lazer Giicu 1,5-3 kW 1,5-3 kW 1,5-6 kW 3-12 kW
Maksimum Boru isleme Uzunlugu 6300 mm 6300 mm 6300 mm 6300 mm
Yuvarlak Boru Capi @10 - @120 mm @15 - @160 mm @15 - @230 mm @15 - @350 mm
Kare Boru Kenar Uzunlugu 10x10 - 120x120 mm 15x15 - 160x160 mm 15x15 - 230x230 mm 15x15 - 350x350 mm
Maksimum Ayna Déniis Hizi 200 dv/dk 120 dv/dk 120 dv/dk 80 dv/dk
Maksimum Hizlanma 1,5G 1,5G 1,5G 0,8G
X Eksen Motor Giicii 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kKW 0,75 kKW
v Y Eksen Motor Giici 1,8 kW 2,9 kW 2,9 kW 4,4 KW
=S =
=
§ E Z Eksen Motor Giicii 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW
m - —
(70}
= B Eksen Motor Giicii 1,8+1,3 kKW 2,9+1,8 KW 2,9+1,8 KW 4,4+42,9 KW
Vidah Mil TBI TBI TBI TBI
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— Optimize edilmis isleme
= icin otomatik tlip boyutu
=1 B algilama, akilli otomatik
= ‘ ~ odaklama, ucarak kesme

: ve verimli yuvalama 6zellik-

7‘\‘\‘\“““ W lerini destekler.

Hizh kesim tepkisi ve
guvenilir hassasiyeti,
yuksek hizl ve yluksek
kaliteli Gretim taleple-
rini kargilar.
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Optimize edilmis yapisal

8 o —r— "
diizen ve kesme yolu tasari- Deia Tt naroas: S

mi1 sayesinde sistem, ultra icin tasagrlial ngn iIergi T~ :

kisa h imi - .

LRl Caresimi gergek ket eden ayna, desteksiz = ——

lestirerek malzeme israfini

g boru uzunlugunu azalta-
en aza indirir. 9

rak sikistirma stabilitesini
ve kesme hassasiyetini
artirir.

T 0

Akilli otomatik yiukleme
Ozelligiyle donatilan ma-
kime, tamamen otomatik
alzeme yukleme olanagi
dharak manuel midahaleyi
premliélciide azaltir ve ge-
Plretim verimliligini artirir.
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DZELLIKLER VE D ONANIM

KAYNAK TANIMA

Kaynak dikiglerinin hassas konumlandirilmasi i¢in
RGB islevselliginin eklenmesi, kesilen is pargalarinin
estetik gekiciligini artirir.

* Opsiyonel

BOSALTMA RAFI

Uretim verimliligini artirmak icin 2/3 metre bosaltma
rafi istege baglidir.

&3 Opsiyonel * TS ve TZ Serisi’nde Standart Donanimdir.
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ACIISLEVI

*45°oluk kesme, cesitli oluk kaliplama islevi.

3 Opsiyonel

OTOMATIK BESLEME CiHAZI
Otomatik besleme linitesi istege baglidir. Insan gtici-
nu, akilli ve verimli Uretimi serbest birakin.

t Opsiyonel * TH, TE ve TZ Serisi’nde Standart Donanimdir.



RAYTOOLS

B BM110-3D * 3kw icin énerilir.
W BMO6K-3D * 6 kw igin 6nerilir.

* Etkin Sogutma
* Otomatik Hizli Odaklama

|
RAYToOOLS

BOCI BLTXX

BSXX B BLT540H * 12 kw icin énerilir.

B BS12K-3D * 12kw icin nerilir.

&5 Gorus Kalibrasyonu
* Yiksek Hassasiyet

. * i o .
* APP Gergek Zamanli izleme Kisa Islem Suresi

*
* Otomatik Odaklama Kolay Bakim
* Dénme Ekseni Hizli Kalibre

BMXX

* Kararli Kesim

* Modiiler Tasarim

* Akilli izleme Teknolojisi

k3 Optimize Yapisal Tasarim

w3 Dayanikli ve Hafif Tasarim

g Optimize Hava Akisi

X Genis Lazer Gug Uyumlulugu

MEX

PHOTONICS

\Raycus

MAX

INOVANCE

M SV SERISi
M ISMG SERISI
* Ultra-Hizli 4.5 kHz Akim Cevrimi

* Performansla Tasarruf * Asiri YUk Performansi
* Yiksek Verimlilik * Dayanikli Resolver Geri Besleme
* Guvenlikli Sistem * Hassas Sicaklik izleme
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